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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Glastropfspeiser fur niedrige Schnittfrequenz 

(5?) Ein Glastropfspeiser fur niedrige Glastropfenfrequen- 
zen bei dem nur im entscheidenden Grenzbereich eine 
ausreichende Stromung, ohne storenden Einflufi auf die 
Tropfenkonstanz, erzeugt wird, die ein unerwunschtes 
Auslaufen nach der Erzeugung einesTropfens verhindert 
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Die vorliegende Erfindung, "Glasspeiser fur niedrige 
Sclmillfrcquen7.cn", sol! fur die Tndividualisierung von int- 
mer ausgefalleneren Glasartikeln, die diffizilere Verarbei- 
tungsprozesse und damit mehr Zeit. benotigen, mehr Spicl- 
rauin fiir die Glasverarbeitung schaffen, ohne das eine hohe 
Schniittrcquenz nornialer Speisertypen uberdimensionale 
MaschinengroRcn bedingen. 

Vcrbreileter Stand der Technik niedriger Schnittfrequen- 
zen isl ein rotiercnder Plunger mit. einem AuBengewinde, 
welches eine vertikal nach oben gerichleie Stromung er- 
zeugt. jedocli in einem relativ groBem Abstand zuni Tropf- 
loch und damit mil einem geringen EinfluB auf die GlasfiuB- 
eindammung. AuBerdem wird durch Rundlauffehler des im 15 
Hochleniperatur-Bereich rotierenden Plunger die Tropfen- 
bildung storend beeinfluBt. 

Die vorliegende Erfindung soli dicsc Nachtcilc bcscili- 
gen. Wie bei einem normalem Speiser wird mit. einem nicht 
roliercndem Plunger gearbeitet, der beziiglich Tropfenkon- 
stanz hohe Qualitat erzeugt. 

GemaB Fig. 1 hal der Plunger 3 eine Mittenbohrung, in 
welcher z. B. ein Hubkolben 1, der im unteren Bereich auch 
noch ein schraubenahnliches Gewinde 8 tragi, welches bei 
Relation des Hubkolbens eine Forderung des Glases in ver- 25 
tikaler Richiung unlerstutzt, zu einer Hubbewegung des 
Hubkolbens 1 relativ zum Plunger 1, die die Hauptforderung 
des Glases bewirkt. 

Diese Glasstromung macht sich am unteren Ende des 
Plungers in unmittelbarer Umgebung des Tropfpunktes 7 30 
bemerkbar in dem eine Stromung zwischen Tropfring 6 und 
Plunger 3 erzwungen wird, die einen unerwunschten Glas- 
austritt optimal verhindert. 

Die Mittenbohrung ist zweckmaBiger Weise noch mit ei- 
nem doppelwandigem Rohr 2 ausgekleidet, welches zur 
KUhlung des Plungers nutzbar ist. Das geforderte Glas tritt 
aus der Uberlaufoffnung 5 aus, in den Raum zwischen Dreh- 
rohr 4 und Plunger 3 und sorgt im gunstigen Nebeneffekt 
auch noch fur einen Glasaustausch in diesem Raum. 

Will man ohne mechanische Teile arbeiten, so kann man 
gemaB Fig. 2 durch Bohrungen 9 aus dem doppelwandigem 
Rohr 2 Gasblasen 10 auspressen Einzelheit "A" Fig. 3 die in 
dem Rohr aufsteigen und dabei den Rohrquerschnitt voll- 
standig ausfullen und beim Aufstieg wie ein Kolben wirken 
und das dariiber befindliche Glas aus der Uberlautoffnung 5 45 
verdrangen selbst aber nach oben ausweichen. Die aufstei- 
genden Blasen werden auf dem Weg nach oben allerdings 
zunehmend ihre Forderwirkung verlieren, da sie schlanker 
werden wie Blase 11 in Einzelheit "B" Fig. 3 und an den 
Wanden immer mehr Glas zuruck lassen, daher muB fur jede 
Glaskonsistenz die richtige Intervallfrequenz fiir die Rlasen- 
folge gefunden werden, die ausreichende Stromung garan- 
tiert. 
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den Ruckhub zusanimen mit dem tropfenbiklenden 
Hub des Plungers in Abwartsbewegung zur Tropfenbil- 
dung durchftihrl. 

3. Nach 1 . u. 2. dadurch gekennzeichnet. daB die Stro- 
mung durch ein rotierendes, schraubenartiges Element 
(1) erzeugt wird. 

4. Nach 1.-3. dadurch gekennzeichnet, daB die Stro- 
mung erzeugt wird durch Mediumblasen die durch 
Bohrungen (9) in die Glasmasse eingepreBt werden 
und einen erhcblichcn Auftrieb im Glas haben, und da- 
mit wie cin Kolben in der Mittenbohrung aufsteigen 
und dabei den Glasstioni be wirken. 
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1. Glastropfspeiser fur niedrige Schnittfrequenz da- 
durch gekennzeichnet. daB in einem mit einer Mitten- 
bohrung versehenen Plunger (3) ein Aufwartsstxom des 
flussigen Glases erzeugt wird, so daB eine am unterem 60 
Plungerende im Bereich des Tropfringes (6) eine Stro- 
mung entsteht, die ein Austropfen des Glases durch die 
Austropfoffnung durch die Aufrechterhaltung eines 
permanenten Unterdrucks, verhindert. 

2. Nach 1 dadurch gekennzeichnet, daB die Stromung 65 
mit einem fiir die tropfenlose Zeit in Aurwartsbewe- 
gung relativ zum Plunger befindlichen kolbenartigen 
Hubelement erzeugt wird, welches zur Tropfenabgabe 
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